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ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU

1 Podtoze

Wymagania dotyczace jakosci poditoza sag
jednakowe dla wszystkich rodzajéw pokryé
podtogowych. Podloza powinny by¢ réwne,
zwiezte, niespekane i suche (patrz wymagania
normy VOB Czes$¢ C, DIN 18 365 [Niemieckie
stowarzyszenie branzowe; przepisy dotyczace
montazu pokry¢ podiogowych]). W przypadku
podtozy o duzej gestosci, niechtonnych, takich jak
asfalt lany lub wylewki gruntowane, konieczne jest
dobranie odpowiedniej grubosci warstwy kleju
dyspersyjnego (zalecamy 2 mm) naktadanego
odpowiednig szpachlag. Do tego celu dobrze
nadajg sie srodki poziomujgce o niskim napieciu
powierzchniowym, zalecane przez producenta
wylewki. W tym zakresie nalezy zawsze stosowac
sie do zalecen producenta materiatu.

Ponizsza tabela przedstawia potwierdzone w
praktyce wartosci wilgotnosci dla réznego rodzaju
wylewek o standardowej grubosci, czyli o grubosci
nieprzekraczajacych minimalnych wymagan
okreslonych normg DIN 18 560:

Informacje o producentach

Bostik GmbH Henkel-Thomsit
A.d.Bundesstr.16 Bautechnik GmbH

D - 33829 Borgholzh. | Erkrather Str. 230
Tel. +49 (0) 5425/ D - 40233 Dusseldorf
801222 Tel. +49 (0) 211/
www.bostik-findley.de | 7379256
www.thomsit.de

Kiesel Bauchemie
Wolf-Hirth-Str. 2

Mapei GmbH
Bahnhofsplatz 10

D - 73730 Esslingen D - 63906 Erlenbach
Tel. +49 (0) 711/ Tel. +49 (0) 9372/
93134352 98950
www.kiesel.com www.mapei.de

WULFF GmbH
Wersener Str. 30
D - 49504 Lotte D - 48713 Rosendahl
Tel. +49 (0) 5404 / Tel. +49 (0) 2547 /
881-0 910234
www.wulff-gmbh.de www.schoenox.com

Schonox GmbH
Postfach 1140

UZINUTZ AG Wakol GmbH
Dieselstr. 3 Bottenbacher Str. 30
D - 89079 Ulm D - 66954 Pirmasens
Tel. +49 (0) 731/ Tel. +49 (0) 6331/
4097258 8001186

www.uzin-utz.com www.wakol.com

Wylewki Dopuszczalna
wilgotnos¢ w CM
%

Wylewka na bazie <0.5

siarczanu wapna i mokra

wylewka na bazie

siarczanu

Wylewka cementowa <20

W przypadku podtozy izolacyjnych takich jak,
wylewki asfaltowe Ilub plyta wiérowa Iub w
przypadku  ogrzewania  podtogowego itp.,
zalecamy klejenie réwniez pokry¢ antystatycznych
z zastosowaniem klejow antystatycznych. Pozwoli
to graniczy¢ efekt ograniczania przepustowosci
przez podtoze.

2 Kleje

Do klejenia ptytek DLW SCALA nalezy stosowac
kleje dyspersyjne, przy czym nalezy przestrzegac
zalecen ich producentow.

Nalezy zwrdci¢ tu uwage na fakt, ze dobor kleju
oraz jego uzyta ilos¢ moga mie¢ niekorzystny
wptyw na odpornos$¢ na wgniecenia elastycznych
pokry¢ podtogowych po ich instalacji.

Przedstawiona powyzej lista producentéw klejow
przedstawia jedynie kilka przykladowych firm.
Kleje mozna zamawia¢ bezposrednio u
producentdow lub poprzez punkt doradczy
Armstrong DLW w Niemczech pod numerem
telefonu: +49 71 42 /71 — 735.

W  przypadku watpliwosci prosimy réwniez o
kontakt z biurem handlowym w Warszawie:

+48 22 518 02 29.

3 Pomiary i okreslanie
wymagan

Powierzchnie, na ktérej majg zosta¢ utozone ptytki
mierzy sie i dzieli (wyznaczajgc linie prowadzaca)
w sposbéb zapewniajacy optymalny rozkitad ptytek.
W drzwiach i w korytarzach najlepiej prezentujgq
sie cate wzory (bez przycie¢). Po dokonaniu
obmiaru, powierzchnie wymagajacg pokrycia
oblicza sie z uwzglednieniem okreslonego zapasu
montazowego, ktéory musi by¢ wiekszy w
przypadku podiug o nieregularnych lub
zaokraglonych ksztattach.
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4 Skladowanie, sezonowanie,

warunki montazu

Prawidtowe warunki przechowywania ptytek
podtogowych pozwolg zapewni¢ zachowanie ich
wiasciwosci montazowych. Przed przystapieniem
do montazu, plytki nalezy przesezonowaé w
suchym i niezbyt cieptym pomieszczeniu. W
przypadku plytek, nie nalezy ukfada¢ stosow
wyzszych niz 8 opakowan ptytek lezacych na
sobie.

W zbyt niskich temperaturach nie bedzie mozliwe
zapewnienie idealnego montazu ptytek DLW
SCALA. Zgodnie z praktykami branzowymi,
montaz  powinno  sie  przeprowadzaé w
pomieszczeniach o temperaturze nie nizszej niz
+18 °C.

Jednak wptyw na montaz ptytek ma nie tylko
temperatura otoczeni, lecz réwniez temperatura
podtoza, ktéra nie powinna by¢ nizsza niz +15 °C,
a w przypadku ogrzewania podtogowego, powinna
miesci¢ sie w zakresie od +18 °C do +22 °C.
Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekraczaé
65% (optymalnie od 40% do 60%). Takie warunki
nalezy utrzymywaé przez 3 dni przed
rozpoczeciem prac przygotowawczych i przez co
najmniej 7 dni po zakonczeniu uktadania ptytek.

Nawet w przypadku odpowiednich temperatur,
ptytki nalezy przesezonowac przed przystgpieniem
do ich uktadania. Zalecamy réwniez ich roztozenie,
tak, aby mogty one osiggnac¢ temperature podtoza.
Producent gwarantuje zgodnos¢ koloréow ptytek z
jednej partii produkcyjnej (ten sam numer partii na
opakowaniach ptytek). Niestety nie jest mozliwe
catkowite wyeliminowanie réznic w barwie piytek.
Dlatego, nalezy zwréci¢ uwage, aby w jednym
pomieszczeniu ukfadane byly ptytki z tej samej
partii.

5 Montaz ptytek DLW SCALA

Roézne formaty mozna instalalowaé bez
koniecznosci fugowania. Nalezy zwréci¢ uwage,
aby prace prowadzi¢ wylgcznie w czystym obuwiu
o miekkich podeszwach. Nalezy dbac¢ o czystos¢
montazu, co pozwoli unikngé wizualnych wad
pokrycia podtogowego.

W przypadku koniecznosci docinania ptytek DLW
SCALA, wystarczy je zarysowa¢ na gornej
powierzchni za pomocg standardowego nozyka, a
nastepnie przecig¢ za pomocg specjalnego ostrza
do przecinania (hook blade). Ptytki skrajne
przycina sie dopiero po zwigzaniu kleju pod ich
klejong powierzchnig. Aby uzyskac¢ taki efekt,
ptytke skrajng nalezy utozy¢ doktadnie na jej
sgsiedniej ptytce. Nastepnie utozy¢ kolejng ptytke
tak, aby konczyta sie ona na krawedzi ciecia.
Znajdujacq sie pod nig cietg plytke, nalezy
zarysowaé prowadzac ostrze wzdiuz krawedzi
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gornej ptytki, a nastepnie przecig¢é za pomoca
ostrza do przecinania. Mozna réwniez uzy¢ w tym
celu gilotyny do ptytek.

Dostarczane paski dekoracyjne wsuwa sie w klej
w miare postepu prac. Paskéw tych nie mozna
instalowa¢ w tym samym czasie, co ptytki SCALA
EASY.

Pokrycia podtogowe DLW SCALA dostarczane sg
w postaci z fabryczni sfazowanymi krawedziami.
W przypadku koniecznosci dociecia ptytki, faze na
krawedzi mozna odtworzy¢ za pomocg harzedzia
Fascut. Ptytki wyktadziny Scala 30 nie majg,
fazowanych krawedzi.

Aby dobrze pokry¢ tyt ptytki klejem, wazne jest
dobranie szpachli o odpowiedniej wielkoSci
zgbkéw oraz jej odpowiednio  wczesne
wymienianie. Uktadane pokrycie warto tez
dokfadnie docisnaé/przewatkowa¢ za pomoca
ciezkiego watka (50 kg). W razie koniecznosci,
czynnos$¢ tg nalezy powtdrzy¢ w czasie schniecia
kleju.

Piytki mozna uktadaé¢ w nastepujacy sposob:

a) Montaz réwnolegty

Przed rozpoczeciem montazu, za pomocg sznurka
wyznacza sie linie réwnolegtag do frontu
pomieszczenia. Odlegto$é od Sciany powinna by¢
wielokrotnoscig wymiaru ptytki pomniejszong o
okoto 1 cm. W holach, pomiar ten mozna
przeprowadzi¢ od najnizszego punktu progu,
zamiast mierzy¢ odlegtos¢ od $ciany. Punkt
poczatkowy zaznacza sie na tak wyznaczonej linii.

[ - | i | el | i | i | i

Il

Roéwnolegte ukiada;nie pf};tek

Punkt ten nalezy wyznaczy¢ tak, aby w miejscach,
ktére bedg szczegdlnie dobrze widoczne, na
przyktad w wejsciu znalazly sie wylacznie prawie
same nieprzyciete ptytki oraz tak, aby nie trzeba
byto docina¢ ich na waskie paski. Na poczatek
ptytki uktada sie bez przyklejania, wzdtuz linii
prowadzacej, poczgwszy od punktu poczatkowego

08/2007 edition 2



LUXURY VINYL

na zewnatrz, po czym ptytki dociska sie stosami
kilku ptytek lub petnymi opakowaniami ptytek.

W duzych pomieszczeniach pozostawia sie caty
pierwszy rzad ptytek do czasu utozenia ptytek do
niego przylegtych, aby uniknaé przesunigé. W
matych pomieszczeniach wystarczy pozostawic
jedng ptytke petnigca role punktu odniesienia.

b) Uktadanie ukosne

W tym przypadku, pomieszczenie nalezy najpierw
symetrycznie podzieli¢, a nastepnie za pomoca
sznurka wyznaczy¢ przekatne. Nastepnie nalezy
ustali¢, w jaki sposob ptytki majg biec w strone
Scian i wejscia gtownego. Przekatna ptytki
kwadratowej rowna jest dlugosci jej boku
pomnozonej przez 1,4. Jezeli przy wstepnie
wybranym punkcie okaze sie, ze konieczne bedzie
docinanie matych trojkatéw, to przekatne
wyznaczajace poczatek miejsca uktadania trzeba
bedzie przesung¢ w bok o jedng czwartg
przekatnej. To samo dotyczy punktu
poczatkowego. W pomieszczeniach
asymetrycznych, za pomocg sznurka nalezy
wyznaczy¢ linie réwnolegta przebiegajacg w
pewnej odlegtosci od frontu pomieszczenia rownej
wielokrotnosci przekatnej plytki powiekszonej o 1
cm. Réwniez w tym przypadku, nalezy wzig¢ pod
uwage fakt, ze w poblizu wejscia do
pomieszczenia powinny znajdowac sie wytgcznie
prawie cate ptytki, zas pomiedzy nimi potdwki
ptytek, a nie mate trojkaty. Nastepnie wzdtuz linii
prowadzacej uktada sie bez przyklejania podwojny
rzad ptytek: dosuwajgc pierwszy rzad ptytek
naroznikami do linii prowadzacej, i tak samo drugi
rzad — rowniez z rogami dosunietymi do tej linii.

krawedz ciecia

_———

$ciana

| ptytka

| skrajna ptytka |

podioze
Subfloor

Krawedz przycinania skrajnych ptytek

W duzych pomieszczeniach, uktada sie nastepnie
rzad ptytek po przekatnej poczawszy od punktu
poczatkowego na zewnatrz, ktéry wykorzystywany
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bedzie, jako linia odniesienia do dalszego
uktadania ptytek. W matych pomieszczeniach
wystarczy pozostawi¢ jedng ptytke petnigca role
punktu odniesienia. Ptytki skrajne docina sie za
pomocg odpowiedniego noza lub ostrza po
przyklejeniu cietej ptytki.

c) Ukladanie w ,jodetke”

Plytki o fakturze i formacie klepki drewnianej
najczesciej uktada sie we wzor jodetki”. Plytki
uktada sie najpierw bez klejenia, rozktadajac je
tak, aby ograniczy¢é do minimum ich niezbedne
przycinanie. W przypadku, gdy wz6r ma widoczne
narozniki, mozna je precyzyjnie  utozyc,
przyktadajac do duzych katownikow 90°, aby nie
powstawaty przesuniecia. Najlegiej, korzysta¢ z
kilku duzych katownikéw 90~ przy kazdym
narozniku. Nastepnie natozy¢ klej na kilka rzedow
ptytek, a podczas uktadania ostatniego rzedu,
zaleca sig zastosowanie znowu katownikéw 90° w
celu sprawdzenia naroznikéw pokrycia.
Postepowanie wedtug przedstawionych powyzej
zalecen powinno pozwoli¢ unikng¢ probleméw
podczas uktadania ptytek ,w jodetke”. Im wezsze i
im dtuzsze sg pojedyncze ptytki, tym staranniej
nalezy przestrzega¢ powyzszych zalecen.

6 Klejenie

6.1 DLW SCALA

Ptytki DLW SCALA 2,5 mm nalezy zawsze
pokrywa¢ klejem na catej powierzchni. Podczas
klejenia nalezy zawsze stosowaé sie do zalecen
producenta kleju. Konieczne jest dobranie szpachli
od odpowiednim zgbkowaniu do rozprowadzania
kleju na powierzchni ptytek. Szpachle nalezy
wymienia¢ zanim sie zuzyjg, a po skonczeniu
pracy doktadnie wycieraé. Nalezy regularnie
sprawdzaé, czy caty spod ptytki zostat pokryty
klejem, unoszac ptytki podczas pracy.

Po natozeniu kleju, rozpocza¢é montaz od ptytek
utozonych jako ptytki lub rzad ptytek odniesienia.
W duzych pomieszczeniach zalecamy uktadanie
ptytek etapami, aby unikng¢ ich przesuwania sie
wzgledem siebie. Aby dobrze rozprowadzi¢ Klej,
nalezy delikatnie poruszac ptytkg lub jg docisnggé.
Czasami czynnos¢ tg trzeba powtdrzyc.

DLW SCALA EASY

Ptytki DLW SCALA EASY opracowano specjalnie
z mysla o ukfadaniu bez przyklejania na state, na
przyktad na podtogach technicznych. Przed
utozeniem ptytek/klepek, nalezy pokry¢é cate
podtoze warstwg ptynu antyposlizgowego (zgodnie
z zaleceniami producenta). Po catkowitym
odparowaniu rozpuszczalnika z tego $rodka,
mozna rozpoczg¢ ukfadanie ptytek/modutow w
sposéb opisany w Punkcie 6.1.

W miejscach o duzych wahaniach temperatur, np.
narazonych na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych lub w przypadku uktadania ptytek na
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ogrzewaniu poditogowym, piytki SCALA EASY
nalezy klei¢ za pomoca klejow permanentnych.

7 Ptytki DLW SCALA i

ogrzewanie podiogowe
Plytki DLW SCALA mogg by¢ ukiadane na
podtogach wyposazonych w ogrzewanie
podtogowe. Ich wiasciwosci izolacyjne sg na tyle
mate, ze nie wywierajg one praktycznie zadnego
wplywu na dziatanie takiej instalacji grzewcze;.

71 Podtogi suche

Podtogi suche mogg by¢ wykonywane z uzyciem
siarczanu wapnia lub by¢ uktadane z ptyt gipsowo
kartonowych. Plytki DLW SCALA mozna uktadac
po zeszlifowaniu i wyréwnaniu potgczen piyt.

7.2 Podtogi mokre (A1 - A3)

W podtogach mokrych rurki grzejne zalane sg w
wylewce cementowej lub w wylewce siarczanowo-
wapniowej. Przed przystgpieniem do montazu
ptytek, instalator odpowiedzialny za instalacje
ogrzewania podtogowego powinien sprawdzi¢, czy
cata wilgo¢, ktora miata zostaé¢ uwolniona ze
Swiezej wylewki przez wygrzewanie rzeczywiscie
zostata juz usunieta. Instalator odpowiedzialny za
instalacje ogrzewania podtogowego powinien
przekazac raport dotyczacy operacji wygrzewania i
schtadzania wylewki, jakie przeprowadzono w tym
celu.

Pomiary wilgotnosci podtoza mozna wykonywac w
punktach pomiarowych oznaczonych jako takie
przez wykonawce wylewki. Jezeli punkty takie
punkty nie =zostaty oznaczone, wykonawca
pokrycia podtogowego powinien zgtosi¢ na pismie
swoje zastrzezenia inwestorowi.

8 Sprzatanie i konserwacja
Wykonawca powinien przekaza¢ inwestorowi
pisemng instrukcje konserwacji pokrycia
podtogowego. Patrz norma VOB DIN 18365,
Czes¢ C punkt 3.1.4.

Dokument ,Zalecenia dotyczace czyszczenia i
konserwacji ptytek DLW SCALA” mozna zamdwic
telefonicznie w biurze handlowym Armstronga w
Warszawie, pod numerem:

+48 22 518 02 29.

(Armstrong

9 Ochrona wilasciwosci

produktu

Ze wzgledu na ryzyko uszkodzenia, zaleca sie
dokonanie niezwtocznego odbioru lub
czesciowego odbioru  wykonanych  pokryé
podtogowych, zgodnie z paragrafem 12 normy
VOB/B.

W przypadku, gdy konieczne jest zabezpieczenie
pokrycia przed zniszczeniem w toku dalszych prac
budowlanych, nalezy przykry¢é cate pokrycie
podtogowe odpowiednim materiatem ochronnym,
takim jak: miekka tektura, folia, itp.

10 Uwagi

10.1. Fotele biurowe na kétkach

Krzesta i fotele biurowe na  koétkach
samonastawnych powinny by¢ przystosowane do
eksploatacji na elastycznych pokryciach
podtogowych poprzez wyposazenie ich w kétka
samonastawne Typu W, zgodne z normg EN
12529, czyli w miekkie kotka samonastawne o
okreslonych wymiarach (Srednica 50 mm,
powierzchnia toczna 20 mm, promien Kkrzywizny
powierzchni tocznej 100 mm). Parametry te nalezy
wzigé pod uwage w przypadku zakupu nowych
foteli na kotkach.

10.2 Zweglenia

Tlgce sie niedopalki papieroséw moga powodowac
zweglenia syntetycznych pokry¢ podtogowych. W
zwigzku z tym, pokry¢ tych nie nalezy montowac¢ w
pubach, ani w innych miejscach, w ktérych mogg
wystgpic¢ problemy tego typu.

10.3  Przebarwienia

Dtugotrwaty kontakt z gumg moze spowodowac
pozostawienie na  wszystkich  elastycznych
pokryciach podtogowych trwatych przebarwien.
Moga by¢ one spowodowane miedzy innymi
przez:

opony samochodowe, materiaty pokryciowe, koétka
lub stopki pralek, lodéwek i wézkdéw dziecinnych.
Przebarwienia takie nie muszg pojawiac sie
natychmiast, ale dopiero po pewnym czasie: w
wyniku przenikania substancji z gumy do ptytki i
pozniejszej ekspozycji ptytki na dziatanie swiatla.

Aby unikngé takich przebarwien, nalezy stosowac
meble z kétkami z poliuretanu. Jezeli nie jest to
mozliwe, zalecamy stosowanie podkfadek pod
kotka.
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Asfalty bitumiczne, oleje mineralne, smary oraz
kolorowe pasty do butéw naniesione na pokrycie
podtogowe na butach mogg réwniez powodowac
przebarwienia, zwtaszcza w przypadku wyktadzin
syntetycznych w jasnych kolorach w miejscach o
duzej intensywnosci eksploatacji. Moze do tego
dochodzi¢, na przyktad w miejscach dostepnych
wprost z asfaltowych ulic, w kuchniach, w biurach
stacji benzynowych lub warsztatow
samochodowych.

10.4 Tasmy samoprzylepne

Jezeli na wyktadzinie podtogowej stosowane maja
by¢ tasmy samoprzylepne, nalezy upewnié¢ sie u
ich producentéw, czy sg one kompatybilne z
instalowanymi ptytkami.

(Armstrong

11 Producenci narzedzi

Gilotyny do ciecia plytek SCALA oraz narzedzia
Fascut mozna zamawia¢ w nastepujacych firmach:

WOLFF GmbH

Diesel Str. 19

D — 71665 Vaihingen / Enz-Aurich
Tel. +49 (0) 7042/95110

Faks +49 (0) 70 42 /95 11 44
www.wolff-gmbh.de

Janser GmbH

Maschinen- und Geratebau
Postfach 1163

D — 71135 Ehningen

Tel. +49(0)7034/1270
Faks +49 (0) 70 34 / 88 38 44
WWww.janser.com

Witte Metallwaren GmbH + Co. KG
Auf dem Tigge 15

D - 59269 Beckum

Tel. +49 (0) 2521 /9 30 20

Faks +49 (0) 25 21 /50 34 44
www.witte-beckum.de

Osoba kontaktowa w sprawach montazu:

Volker Weismann

Tel. +497142/71-255

Faks +497142/71-146
e-mail: service germany@armstrong.com

Armstrong DLW AG (SA) Oddziat w Polsce
ul. Kijowska 1
03-738 Warszawa
tel. +48 22 518 02 29, +48 22 518 02 27
fax. +48 22 518 02 28
service poland@armstrong-diw.com

Niniejszy dokument zastepuje wszelkie wcze$niejsze wydania.

08/2007 edition



